Villa Rietti Rota

Comune di Motta di Livenza(TV)

Descrizione forniture cucina


RELAZIONE DESCRITTIVA ARREDI  AREE COMUNI

1.0.0 DESCRIZIONE DELLE OPERE DA ESEGUIRE

1.1.0. Premessa

Tutti gli articoli a seguire si debbono intendere comprensivi di ogni onere e fornitura necessaria alla perfetta esecuzione dei medesimi. Deve quindi ritenersi comprensivo l’onere per i ponteggi, le riprese di tutti i danneggiamenti causati durante i lavori, lo scarico dei materiali di risulta, le opere provvisionali e quanto altro necessario anche se non espressamente indicato.

Deve altresì ritenersi incluso, anche se non espressamente indicato, l’onere per la fornitura di minuterie, accessori, ferramenta, complementi vari, ed ogni altra fornitura ed opera necessaria ad eseguire e consegnare i lavori finiti a regola d’arte e perfettamente funzionanti.

Deve ritenersi incluso l’onere di trasporto ai piani di tutti gli elementi d’arredo e di tutti gli accessori, nessuno escluso.

1.2.0. Descrizione tecnica ed elaborati grafici.

Tutte le specifiche tecniche dovranno essere interpretate congiuntamente agli elaborati grafici. Tali elaborati sono da ritenersi indicativi , atti per rendersi ragione delle opere da eseguire.

La ditta esecutrice dovrà eseguire tutte le verifiche e misure esecutive prima di iniziare ogni tipo di lavorazione e dovrà darne comunicazione per accettazione alla Direzione Lavori.

2.0.0. FORNITURE E MONTAGGI

A - Specifiche riguardanti materiali e metodi costruttivi

A/1
Parti in legno massiccio

Gli arredi prodotti dovranno essere assolutamente liberi da nodi e di conformazione omogenea. Il legno dovrà presentarsi senza crepe e conforme al grado di essiccazione adatto all’uso specifico.

Il grado di umidità (da 10 a 15% per arredi interni) dovrà essere raggiunto dopo un’essiccazione che tenga conto delle precauzioni inerenti alla natura del legno in modo da non alterare né l’aspetto, né la qualità del legno medesimo.

L’azienda sarà responsabile di tutti i danni che si potranno verificare sugli arredi in conseguenza di crepe o ritiri del materiale.

Per gli arredi con strutture in legno a vista occorrerà usare legno della stessa tonalità; parti riportate o stuccate non saranno accettate.

A/2
Parti in conglomerato di legno
I pannelli in conglomerato devono essere realizzati per il minimo di 90% in legno ignifugo. Come legante deve essere impiegata una colla termoindurente a base di resine ureiche estremamente povere di formaldeide. Per l’indurimento della resina ureica deve essere impiegato cloruro di ammonio.

Devono essere impiegate piccole quantità di emulsione paraffiniche, che agiscono da idrofobizzante, che impediscono la rapida infiltrazione di umidità per evitare il rigonfiamento. Non possono essere aggiunti altri prodotti chimici, sostanze protettive per legno o altri additivi, come alogenoderivati o sali comuni. Spessori utilizzati ( nel rispetto delle specifiche allegate):

spessore 08mm

spessore 10mm

spessore 15mm

spessore 19mm

spessore 30mm

A/3
Pannelli in laminato ignifugo della Ditta Abet Print
Devono resistere all’abrasione, alla luce, alla brace di sigarette ed a fonti di calore. 

A/4 Parti impiallacciate

Le parti di arredo impiallacciato dovranno essere placcate con fogli dello stesso spessore e

nello stesso senso su entrambe le facce.

I fogli di tranciato dovranno essere di minimo 0,6 mm di spessore, dovranno essere in rovere sbiancato di prima qualità e di conformazione omogenea. La dimensione dei fogli sarà di minimo cm. 18 di larghezza e di lunghezza adeguata all’elemento da placcare. L’andamento dei fogli di impiallacciatura sarà controllato dalla D.L. 

A/5
Parti in MDF

I pannelli in fibra di legno a media densità devono essere realizzati per 85% in particelle di legno aggregate con collanti a basso contenuto di formaldeide

(</-9mg/100g di pannello).

Densità 750/850 Kg/m3 circa.

Spessori utilizzati ( nel rispetto delle specifiche allegate):
spessore 10 mm spessore 19 mm spessore 22 mm spessore 25 mm spessore   30   mm

A/6
Parti in tamburo

Spessore mm 22/24

Composto da telaio perimetrale in abete, interno in alveare di cartone, pannellatura sulle due facce MDF di spessore mm 4 ognuno.

A/7
Parti in compensato di pioppo

Spessore mm 18

Composto da 9 strati aggregati fra loro con collanti a basso contenuto di formaldeide e di cloruri.

Resistenza a flessione trasversale: 32,77 MPa ed a flessione longitudinale: 33,20 MPa per una massa volumetrica di 433,9 Kg/m3. (valori medi)

A/8 Colle

Le colle utilizzate dovranno rispondere a requisiti ben precisi:

dovranno essere insensibili al calore, all’umidità o all’attacco di funghi o muffe.

Referenze tecniche:

· conglomerato/impiallacciatura incollaggio ureico ( tinto come legno )

· legno/metallo incollaggio vinilico

· legno/legno incollaggio vinilico

A/9
Lucidature e laccature

Referenze tecniche:

le vernici utilizzate saranno di tipo acrilico. Laccatura lucido diretto 90/100 GLOSS. La laccatura sarà eseguita con:

2 mani di fondo
( dens. 350gr/mq)

1 mano di finitura
( dens. 150gr/mq) Precauzioni:

ogni pannello sarà lucidato su entrambi i lati al fine di evitare ogni rischio di deformazione.

A/10 Ferramenta

· Guide per cassetti ad uscita semplice in acciaio verniciato epossidico, n.4 rulli di nylon su cuscinetto a strisciamento.

Portata fino a 30 Kg/paio. Montaggio laterale: mod. Hafele FORTE

A/11 Vetri

· Vetri per realizzazione nicchie retro bar realizzati in vetro trasparente temperato spessore 6 mm con appoggiata lastra in plexiglass colorato (vedi specifiche su tavole allegate).

A/12 Corian
Top buffet realizzati in CORIAN Du Pont colore Blizzard spessore 30 mm

3.0.0. DESCRIZIONE DELLE OPERE DA ESEGUIRE 

3.1.0. Premessa – Schema d’intervento

Appalto relativo ad elementi di arredo
Tale appalto verrà assegnato ad impresa specializzata in tale settore.

3.2.0. Descrizione tecnica ed elaborati grafici.

Tutte le specifiche tecniche dovranno essere interpretate congiuntamente agli elaborati grafici. Tali elaborati sono da ritenersi indicativi, atti per rendersi ragione delle opere da eseguire.

La ditta esecutrice dovrà eseguire tutte le verifiche e misure esecutive prima di iniziare ogni tipo di lavorazione e dovrà produrre gli esecutivi necessari per l’accettazione della Direzione Lavori.

3.3.0. Altre prestazioni incluse nell’offerta

Oltre alle attente verifiche in loco necessarie alla corretta formulazione dell’offerta, la Ditta assegnataria il contratto dovrà incluse nell’offerta tutti gli oneri relativi allo sviluppo esecutivo di particolari costruttivi inerenti le opere da eseguire.
Tali particolari dovranno essere eseguiti dalla Ditta appaltatrice in relazione alle indicazioni di massima riportate nei progetti allegati e tenendo conto dell’effettivo stato e particolarità delle situazioni esistenti, quindi sulla base delle risultanze delle verifiche in loco.

Sommariamente tali prestazioni possono così riassumersi :

· provvedere a predisporre e sottoporre all’approvazione della Proprietà e della Direzione Artistica i disegni costruttivi degli arredi descritti prima di procedere ad ogni tipo di lavorazione.

· provvedere alla campionatura di materiali

Si fa riferimento alla tavola  A - PROGETTO AREE COMUNI  per individuare gli elementi

4.0.0. FORNITURE E MONTAGGI

Relazione descrittiva degli arredi



4.1.0 Reception

Fornitura e posa in opera dei seguenti mobili, come meglio descritti nei relativi elaborati grafici

· A1

· A5.4

4.1.1       Banco reception
Fornitura ed installazione di banco reception, sagomato come da disegno, sommariamente così composto :

Ml 3,50  parte interna con rivestimento in laminato con vani a giorno e n.1 cassettiera.

Rivestimento frontale in vetro sabbiato retroilluminato con neon.

Bancalina e fianco in legno finitura rovere, tamburato con spessore cm. 6.

Piano di lavoro in legno impiallacciato rovere.

Zoccolo in acciaio satinato.

Supporti bancalina in acciaio satinato.

4.1.3       Pedana
Mq. 2,20, eseguita con supporti e traversali in legno e ferro, piani mobili in truciolare rivestiti in PVC “Omega”.

4.1.4       Poltroncine con braccioli
n. 4 poltroncine, eseguite con struttura in metallo, sedile e schienale imbottito e rivestito in tessuto ignifugo.   Vedere scheda n. 04 allegata

4.1.5       Tavoli 

n.3 tavoli, eseguiti come da disegno, in legno finitura rovere naturale, diametro cm.70x50h.

4.2.0 Zona bar

Fornitura e posa in opera dei seguenti mobili, come meglio descritti nei relativi elaborati grafici

· A2

· A2.1

· A3

· A5.3

4.2.1       Bancone Bar
Fornitura ed installazione di bancone, sagomato come da disegno, sommariamente così composto:

Ml. 4,00, eseguito come da disegno, rivestimento parte interna ed esterna in laminato tipo Abet Print.

Inserimento di n. 1 cella e n. 3 fori con n. 2 porte tipo XG7 e n. 1 cassettiera tipo MG3 della Ronda, n. 1 unità refrigerante ad aria remota entro 10 mt.

Rivestimento frontale eseguito come da disegno in vetro satinato temperato con inseriti n. 6 neon colorati.

Bancalina in vetro satinato temperato, sostenuta da supporti in acciaio satinato, 
corrimano in legno rovere scuro ed acciaio.

Piano di lavoro in corian Du Pont colore Blizzard spessore 30 mm.
Zoccolo in acciaio.

ESCLUSO COLLEGAMENTI ELETTRICI

4.2.2       Mensola fine banco
Ml. 2,65, eseguita come da disegno, piano in vetro con supporti in acciaio, corrimano in legno finitura rovere scuro ed acciaio, frontale in vetro satinato temperato con inseriti n. 4 neon colorati. Zoccolo in acciaio satinato.

4.2.3       Bottigliera retrobanco 

Fornitura ed installazione di bancone, sagomato come da disegno, sommariamente così composto:
Ml. 3,50, eseguito come da disegno, parte bassa rivestimento interno ed esterno in laminato tipo Abet Print, con antine e vani a giorno. 

dotazione n. 1 lavello in acciaio, n. 1 battifiltro, n. 1 tramoggia.

Piano in Corian Du Pont colore Blizzard spessore 30 mm.
Parte alta eseguita in legno finitura rovere scuro e vetro retroilluminato, con ripiani in vetro.

ESCLUSO ELETTRODOMESTICI: LAVABICCHIERI E FABBRICATORE GHIACCIO

ESCLUSO COLLEGAMENTI ELETTRICI

4.2.4       Pedana
Mq. 5,00, eseguita con supporti e traversali in legno e ferro, piani mobili in truciolare rivestiti in PVC “Omega”

4.2.5       Tavoli e sedie
N. 4 tavoli cm 75x75, eseguiti con base in metallo, piano in legno impiallacciato rovere scuro spessore cm. 3

N. 16 sedie, eseguite con struttura in metallo cromato, sedile e schienale in policarbonato trasparente o similare. Vedere scheda n.05 allegata
N. 6 sgabelli, eseguiti con struttura in metallo cromato, sedile e schienale rivestito in tessuto ignifugo o similare. Vedere scheda n.06 allegata
4.2.6       Porta scorrevole
Porta in vetro float sp. 10mm temperato f.l., di cui n.1 parte cm 121,5x210 fisso e n.1 da 100x210 apribile scorrevole. Maniglia fin. cromo satinato. 

4.3.0 Sala da pranzo
Fornitura e posa in opera dei seguenti mobili, come meglio descritti nei relativi elaborati grafici

· A4
· A5.1
· A5.2
4.3.1       Mobili di servizio

N. 4 mobili, eseguiti come da disegno, costituiti da elemento divisorio con pianta ad L di cm. 60x60x180h in legno impiallacciato rovere con n. 2 mensole in vetro temperato sabbiato e cassettiera di cm. 50x50x90h in legno impiallacciato rovere con n. 1 antina, n. 3 cassetti e piano in vetro temperato sabbiato.

4.3.2        Tavoli e sedie

N. 2 tavoli diametro cm. 200, eseguiti come da disegno, piano in legno impiallacciato rovere naturale, spessore cm. 3, base in metallo. 

N. 24 tavoli cm. 90x90, eseguiti come da disegno, piano in legno impiallacciato rovere naturale, spessore cm. 3, base in metallo

N. 100 sedie, eseguite con struttura in metallo cromato, sedile e schienale in ecopelle o similare. Vedere scheda n.07 allegata








1


